
原因究明から対策までお任せください

再生可能エネルギーの利用による水素製造技術として注目のアニオン交換膜
（AEM）型水電解の電極開発を進めています

背景・課題

持続可能な未来の実現に向け、二酸化炭素（CO2）を出さない増やさないための
取り組みが求められています

AEM 型水電解の電極開発

AEM 型水電解の効率を向上させるための保有技術

KRIからのご提案

小見出し

カーボンフリーなクリーンエネルギーである水素（H2）を中心とした関連技術の開発を進めている
電極構造が共通する燃料電池に関する２０年以上の研究開発で培ったノウハウを電解デバイスに展開

本技術の特徴

デバイス効率の向上のための電極開発

最適な部材の組み合わせ・複合化
    部材性能を引き出すための使いこなし
    個々の部材の性能向上

I-V 特性の過電圧分離解析手法を取り入れる
ことで開発を着実に進めることが可能

を取り入れる

 運転環境・条件

 セル構造・構成

 電極構成

 電極構造
 使用部材

etc.

巨視的

微視的

影響する要因効率向上のイメージ図

過電圧分離解析による電極の効率向上

触媒層設計のための評価解析技術
   過電圧分離解析により、性能向上に必要な課題をクリアにし、               
具体的な対策へと落とし込む

小見出し

               

電極の模式図

過電圧分離解析による効率向上の実施例

I-V 評価結果

セル電圧
触媒層のCA過電圧が大

スラリーを
改良

過電圧分離

触媒層改

スラリーを

CA過電圧低減

セル電圧

改良後のセル電圧
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