
原因究明から対策までお任せください
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電解/燃料電池デバイスの電極の⼤型塗⼯に向けたスケールアップ開発を
⾏っています
背景・課題

脱炭素および⽔素社会の実現に向け、⼤型電極の量産化が求められます

⼤型電極の製造に応じたインク設計とプロセス設計を同時に⾏います
インク材料に応じた塗⼯条件制御

株式会社ＫＲＩ 電気化学デバイス研究部 tel︓06-6464-9237 mail︓ecd＠ml.kri-inc.jp

本技術の特徴

乾燥速度最適化での微細構造の制御

⼤型電極製造のスケールアップ技術開発に対応しています

20年以上に渡る燃料電池の研究開発で培った
知⾒を電極のスケールアップ開発に展開します
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混合 塗 ⼯ 乾 燥 転 写分散・解砕

流量が⼤きい場合

塗⼯速度が⼤きい場合
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燃料電池/⽔電解用電極開発
~電極製造に向けた技術~

原因究明から対策までお任せください
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電解/燃料電池デバイスの電極の⼤型塗⼯に向けたスケールアップ開発を
⾏っています
背景・課題

脱炭素および⽔素社会の実現に向け、⼤型電極の量産化が求められます

⼤型電極の製造に応じたインク設計とプロセス設計を同時に⾏います
インク材料に応じた塗⼯条件制御
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本技術の特徴

乾燥速度最適化での微細構造の制御

⼤型電極製造のスケールアップ技術開発に対応しています

20年以上に渡る燃料電池の研究開発で培った
知⾒を電極のスケールアップ開発に展開します
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燃料電池/⽔電解用電極開発
~電極製造に向けた技術~

ご提案

本技術の特徴

背景・課題

燃料電池/水電解用電極開発
~電極製造に向けた技術~
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